ZERTIFIKAT

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

bescheinigt, dass das Unternehmen

Heinz Gothe GmbH & Co. KG
Druckerstrafle 12 - 20
41238 Monchengladbach

als Schweilbetrieb auf der Prifgrundlage von

DIN EN ISO 3834-2

Umfassende Qualitatsanforderungen
Uberpruft und anerkannt wurde.

Zertifikat-Nr.: 07/204/1411/HS/5053/21

Der Geltungsbereich und die Einzelheiten der Uberpriifung sind
der Rickseite sowie unserem Bericht zu enthehmen.

Nr.: 8118972802

Die Firma verflgt Gber ein Qualitatssicherungs-System,
betriebliche Einrichtungen, qualifiziertes Personal und Fiigeverfahren.

Dieses Zertifikat ist giiltig bis

Marz 2024

Digital

unterschrieben
TUVNORD von Schneider
Viktor

Hamburg, 28.04.2021
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Geltungsbereich der schweiBtechnischen Tatigkeiten

Nur gultig in Verbindung und als Anlage zum Zertifikat DIN EN ISO 3834 Teil 2

Hersteller: Heinz Gothe GmbH & Co. KG, 41238 Ménchengladbach

Zert.-Nr.: 07/204/1411/HS/5053/21
Ausgabedatum: 28.04.2021

1 Produkt(e) des Herstellers

Nachfolgend in Abhangigkeit evil. weiterer erforderlicher Zertifizierungen:
Druckgerate und Druckgerateteile, langsnahtgeschweillte Rohre

2 Produktnorm(en) und andere Normen (siehe DIN EN ISO 3834-5)
DIN EN 13445, DIN EN 13480, AD 2000 HPO, AD 2000 HP100R

DIN EN ISO 9606-1, DIN EN ISO 14732
DIN EN ISO 5817
DIN EN ISO 15613, DIN EN ISO 15614-1, -5, -6, -11,

3 Werkstoffgruppen (gemaf CEN ISO/TR 15608)

1.1, 1.2 Ren = 355 MPa, 8.1, 8.2, 10.1, 10.2, 34, 41-46, 51, 52

4 Schweil’prozesse und verbundene Prozesse

Schweil3prozesse (gemal ISO 4063)
mit Mechanisierungsgrad

Werkstoffgruppen (geman
CEN ISO/TR 15608)

135 MAG Metall-Aktivgasschweil3en, teilmechanisiert

1.1, 1.2 Rer =< 355 MPa
8.1,8.2,10.1

141 WIG Wolfram-Inertgasschwei3en, manuell

1.1, 1.2 Ren = 355 MPa
8.1,8.2,10.1,10.2, 34
41-46, 51, 52

131 MIG Metall-Inertgasschweil3en, teilmechanisiert

8.1, 8.2

121 UP Unterpulverschweil3en, vollmechanisiert

1.1, 1.2 Ren =< 355 MPa
8.1,8.2,10.1,10.2

141 WIG Wolfram-Inertgasschweil3en, vollmechanisiert

1.1, 1.2 Ren =< 355 MPa
8.1,8.2,10.1,10.2, 34
41-46, 51, 52

151 Plasma-Metall-Inertgasschweilien

1.1, 1.2 Ren =< 355 MPa
8.1,8.2,10.1,10.2, 34
41-46, 51, 52

511 Elektronenstrahlschweil’en

8.1,8.2,10.1,10.2

5 Verantwortliches SchweiRaufsichtspersonal

Name Qualifikation Aufgabenbereich und Grad *
Winking, Harald SFI1 (IWE) Verantwortl. Schweil3aufsichtsperson C
Nowakowski, Katharina | SFI (IWE) Vertret. Schweilaufsichtsperson C

* Der Grad der Kenntnisse muss tUbereinstimmen mit ISO 14731 bzw. B, S, oder C
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